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Zegar PON 14:08 11.01.31

Przeka źnik czasowy

Licznik

RTC

T1

C1

R1

4:Opó źnienie wył ączenia 0005 sec Kasuj Wej ście:I03 Tak

3:Bez nadliczania, z 000008 Kie:Low,Kasuj Wej ście:C01 Tak

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

T2

C2

R2

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

4:Z nadliczeniem, z podtrzymaniem 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:I02 Tak

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

T3

C3

R3

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

T4

C4

R4

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

T5

C5

R5

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

T6

C6

R6

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

T7

C7

R7

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

T8

C8

R8

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

T9

C9

R9

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

TA

CA

RA

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

TB

CB

RB

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

TC

CC

RC

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

TD

CD

RD

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

TE

CE

RE

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie

TF

CF

RF

1:Opó źnione zał ączen 00.00 sec Nie

1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej ście:Low Nie

1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
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Analog

HMI/Tekst

G1 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

H1 1:Wyświetl Tak

G2 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

H2 2:Nie wy świetlaj Nie

G3 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

H3 2:Nie wy świetlaj Nie

G4 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

H4 2:Nie wy świetlaj Nie

G5 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

H5 2:Nie wy świetlaj Nie

G6 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

H6 2:Nie wy świetlaj Nie

G7 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

H7 2:Nie wy świetlaj Nie

G8 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

H8 2:Nie wy świetlaj Nie

G9 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

H9 2:Nie wy świetlaj Nie

GA 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

HA 2:Nie wy świetlaj Nie

GB 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

HB 2:Nie wy świetlaj Nie

GC 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

HC 2:Nie wy świetlaj Nie

GD 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

HD 2:Nie wy świetlaj Nie

GE 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

HE 2:Nie wy świetlaj Nie

GF 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

HF 2:Nie wy świetlaj Nie
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Funkcja: HMI/TEXT

H01: H02:

H03: H04:

H05: H06:

H07: H08:
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Funkcja: HMI/TEXT

H09: H0A:

H0B: H0C:

H0D: H0E:

H0F: H10:


