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BLOK FUNKCYJNY
Funkcja Nazwa Tryb Warto s¢ bie zaca Uzyty'
Zegar PON 14:08 11.01.31
Przeka znik czeTliwy 4:0p6 znienie wyt  aczenia 0005 sec Kasuj Wej scie:103 Tak
T2 1:0p6 znione zal aczen 00.00 sec Nie
T3 1:0p6 znione zal aczen 00.00 sec Nie
T4 1:0p6 znione zal aczen 00.00 sec Nie
T5 1:0p6 znione zal  aczen 00.00 sec Nie
T6 1:0p6 znione zal  aczen 00.00 sec Nie
T7 1:0p6 znione zal  aczen 00.00 sec Nie
T8 1:0p6 znione zal  aczen 00.00 sec Nie
T9 1:0p6 znione zal  aczen 00.00 sec Nie
TA 1:0p6 znione zal  aczen 00.00 sec Nie
TB 1:0p6 znione zal  aczen 00.00 sec Nie
TC 1:0p6 znione zal  aczen 00.00 sec Nie
TD 1:0p6 znione zal  aczen 00.00 sec Nie
TE 1:0p6 znione zal aczen 00.00 sec Nie
TF 1:0p6 znione zal aczen 00.00 sec Nie
Licznik C1 3:Bez nadliczania, z 000008 Kie:Low,Kasuj Wej scie:C01 Tak
Cc2 4:Z nadliczeniem, z podtrzymaniem 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:102 Tak
C3 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
C4 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
C5 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
C6 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
Cc7 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
C8 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
Cc9 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
CA 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
CB 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
CcC 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
CD 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
CE 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
CF 1:Bez nadliczania, bez 000000 Kie:Low,Kasuj Wej scie:Low Nie
RTC R1 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
R2 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
R3 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
R4 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
R5 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
R6 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
R7 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
R8 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
R9 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
RA 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
RB 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
RC 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
RD 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
RE 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
RF 1:Dzienny NIEDZ-NIEDZ 00:00 00:00 Nie
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BLOK FUNKCYJNY

Funkcja Nazwa Tryb Warto s¢ bie zaca Uzyty'

Analog G1 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
G2 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
G3 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
G4 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
G5 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
G6 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
G7 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
G8 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
G9 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
GA 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
GB 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
GC 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
GD 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
GE 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie
GF 1:(Ay-Ref.)<=Ax<=(Ay+Ref.) 00.00V Ax: A01 Ay: A02 Nie

HMI/Tekst H1l 1:Wy swietl Tak
H2 2:Nie wy swietlaj Nie
H3 2:Nie wy swietlaj Nie
H4 2:Nie wy swietlaj Nie
H5 2:Nie wy swietlaj Nie
H6 2:Nie wy swietlaj Nie
H7 2:Nie wy swietlaj Nie
H8 2:Nie wy swietlaj Nie
H9 2:Nie wy swietlaj Nie
HA 2:Nie wy swietlaj Nie
HB 2:Nie wy swietlaj Nie
HC 2:Nie wy swietlaj Nie
HD 2:Nie wy swietlaj Nie
HE 2:Nie wy swietlaj Nie
HF 2:Nie wy swietlaj Nie
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Uwaga pakuj acej

Funkcj a: HM / TEXT

HO1-: Ccol=000008 HO2.
CO1=HHAKRH
COZ2=HHAKEHRH
TO1l=###H# LSec
HO3: HO4.
HOS5: HOG.
HO7: HOS.
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Funkcj a: HM / TEXT

HOO: HOA.:

HOB: HOC:

HOD: HOE:

HOF: H10.




