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Sterowanie odliczaniem w przypadku maszyny pakujacej

1. Wymagania

a) Cykl pakowania jest taki: rozpoczyna sidliczanie gotowych wyrobéw na linii
produkcyjnej, a gdy wargé zliczania o0siga 8, rozpoczyna gioperacja
pakowania, ktéra trwa 5 sekund; po jej zadxeniu, rozpoczynaghowy cykl.

b) Rownoczénie, odbywa i zliczanie gotowych paczek wyrobow.

c) W przypadku utraty zasilania i powrocie, wattticznikdw pozostaje niezmieniona.

2. Analiza:

a) Zastosowany jest przetwornik, geneaqyj sygnat impulsowy, gdy wykrywa
pojawienie s§ wyrobu. Licznik podaje sygnat wégja, gdy warté¢ zliczana
osiaga 8. Zastosowany jest timer, odmieszgjop&nienie peciosekundowe.

b) Licznik pracuje w trybie 3 lub trybie 4 z opcpodtrzymania warkei biezace]
odliczania w przypadku zaniku zasilania.

c) Na wyswietlaczu LCD przekanika pokazywaneaswszystkie wartéci parametrow z
mozliwoscia edycji

3. Realizacja za pomoca LOGIC
Do realizacji zadania wykorzystano 10 punktowy gezaik programowalny
LOGIC 10-HR-A.
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Wejscia:

01 — czujnik zliczania
102 — przycisk kasowania wakm zliczonej gotowych paczek do 0
103 — przycisk przerwania pakowania
Wyjscia:
Q01 — pakowanie

Uwaga: Podtrzymanie wart@i biezacej zliczenia jest aktywne po zaznaczeniu opcji:

Trzymaj C w ustawieniach systemu modutu z menuraga.



